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Technische Beschreibung

Elektromechanische Winde speziell entwickelt als
gerauscharme Zugwinde fur Theater, Opernhauser,
Versammlungsstatten und Buhnen. Schallemission in
der ersten Zuschauerreihe < 35 dBA.

GroBer Verstellbereich von max. Geschwindigkeit bis
1/1000.

Winde als kompakte Einheit fur robusten Einsatz.

Alle Komponenten optimiert hinsichtlich Kraftleitung
und Schwingungen unter anderem durch Verwendung
von speziellen Gusseisen.

Platzsparende Anordnungen aller Komponenten.
Optimaler Zugang zu allen Komponenten, wie z. B. zur
Doppelsicherheitsbremse, dem Endschalter, Motor
und Encoder.

Keine wartungs- und Uberwachungsintensiven Zahn-
riemenantriebe.

Schwingungsdéampfende Elemente zwischen Winde
und Windenbefestigung.

Motor

SIEMENS-AC-Servomotor, speziell entwickelt fir
Einsatz in Bihnenmaschinerie.

Spezielle Lager und Blechpakete.

Sicherheit

Alle Komponenten ausgelegt gemass den Ublichen
Standardrichtlinien und Regeln fur Theater und
Buhnenmaschinerie, wie z. B. VBG 70, DIN 56950
(Veranstaltungstechnik - Maschinentechnische
Einrichtungen - Sicherheitstechnische Anforderungen
und Prafung), GUV 6.15, GUV 66.15, IEC 61508, EN
292, EN 954,

100%ige Kontrolle auf Gerdusche, Dichtigkeit,
Bremsentest und Funktion vor Auslieferung.

Maschinerie mit CE- Konformitats-Prifbescheinigung
gemanB EG-Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)
und Bihnensteuerung STACON® IT in Erflillung des
Sicherheits-Integritatslevels 3 (SIL 3) nach EN 61508.

Dauertests aller Komponenten auf unserem eigenen
Prifstand mit voller Last und mit speziellen
Testprogrammen.

Bewusster Verzicht auf SchweiBverbindungen bei
allen Antriebselementen zwischen Motor und
Trommel.

AusschlieBlich Verwendung von formschltssigen und
keine kraftschlUssigen auf Reibung basierenden
Verbindungen.

Winde ausgerutstet mit 2 Encodern, einer auf der
Motorwelle und einer auf der Seil-Trommelwelle zur
gegenseitigen Uberwachung und zur Uberwachung
von Fehlerzustanden in allen Teilen der Kraft-
Ubertragung zwischen Motor und Seil-Trommel.

Optional: Die Doppelbremse kann auch auf der
Trommelwelle montiert werden. In diesem Fall
verursacht ein eventueller Bruch oder ein Schaden im
Getriebe oder in anderen Teilen des Antriebsstrangs
keinen Unfall, weil die Bewegung des Zuges sicher
gestoppt werden kann.

Getriebe

- Gerauschoptimiertes R. & O. PULS-Flachgetriebe,
speziell entwickelt fur den Einsatz in Theatern und
Buhnen.

- Deutliche Reduzierung von Gerausch und Schwing-
ungen durch Optimierung in der Auswahl von Werk-
stoffen, Lagern und Verzahnungen.

- Spezielle Verzahnungsauslegung fur gerduscharme
und gleichférmige Kraftubertragung.

- Dauerfestigkeit aller Verzahnungen.

- Hohe Verdrehsteifigkeit, geringes Massentragheits-
moment und geringes Verdrehflankenspiel. Dies ist
noétig fur eine exakte Regelungsgenauigkeit und um
Schwingungen im Antrieb zu reduzieren.

- Wirkungsgrad bis zu 97 %.

Alle Teile des Getriebegehauses sind mit O-Ringen
abgedichtet, was ein Maximum an Sicherheit gegen
Leckagen bedeutet.

Bremse

- Gerauscharme Doppelbremse fUr héchste sta-
tische und dynamische Belastung.

- Wartungsfreie Ausfuhrung.

- Jede einzelne Bremse kann die Bewegung alleine
stoppen, unabhangig von Funktion der anderen
redundanten Bremse.

- Interner Aufbau des Bremssystems derart, dass
Uberlastung der Antriebselemente, der Stahl-
konstruktion und der Seil-Aufhaungung sowohl bei
nur einer funktionierenden Bremse als auch bei
zwei wirkenden Bremsen ausgeschlossenist.

Leistungselektronik

- Jeder Zug kann mit einer eigenen Leistungsbox
ausgerustet werden, welche direkt auf die Winde
montiert wird. In dieser Box ist die komplette
Leistungselekironik inklusive der Frequenzumrichter
enthalten. Dies ist natzlich bei der Wartung, der
Inbetriebnahme, der Fehlersuche und beim
Austausch von Teilen, da diese Arbeiten wesentlich
einfacher und schneller ausgefuhrt werden konnen.

- Der Zug wird komplett montiert, getestet und vor-
inbetriebgenommen im Theater angeliefert.

- Durch die Montage der Leistungsbox direkt auf der
Winde ist kein zusétzlicher Platz fUr einen zusétzlichen
Technikraum bzw. Schaltschrankraum mehr
erforderlich. Lediglich fir den Schrank des zentralen
Prozessrechners und die zentrale Spannungs-
versorgung und -Unterverteilung wird noch zusétz-
liche Flache bendtigt.

- Alle Kabelverbindungen zu und von der Leistungsbox
sind mit Steckern ausgefthrt zur einfachen und
sicheren Inbetriebnahme und zum schnellen
Austausch.



4+ Die Buhnen
Steue

3 4 Pzl f 223
Bild Sormenaufgang

scrit
Gewahlter Zu9

v, S v, L : i gesch Verz Zykl. ZyK. Zykl. Kabel Ref V

i ) (8) (mis®) {ris®) anz. Zeit Trom. Zug

keiner

00

Zug EA Last Gruppe Sta- He-
(Kd) tus

psyn Ak WA 15000 5000 5000 1200 0000 g3 93 {200 1,200 nein 0 0
psyn AN Hi 4 19000 4000 1000 4700 0000 1,200 op 1890 160 4,200 1,200 nein 0 0D 0 keiner
 ,nz00 10,000 qwpo0 1 -00 0000 1,200 oo 98 98 4200 1,200 nein 000 0 keinet
T g 1.1} op 88 88 0,900 0,900 nein 0 00 0 keine
P ~ ano 0900 nein 0 00 0 Keiné
. N kein



Besondere Merkmale

- Rechnersteuerung aufgebaut aus industrieerprobten
Standardkomponenten mit langjahriger Ersatzteil-
Garantie.

- Sichere und schnelle Daten- und Signal-Ubertragung
durch Industriebussysteme in Lichtwellenleitertechnik.

Struktur und Aufbau des Systems optimiert hinsichtlich
Zyklus-Zeit der zentralen Prozess- und Uber-
wachungsrechner.

- Signal-Ubertragung > 11 Mbits/s.

- Online-Fernwartungs und — Ferndiagnosemoglichkeit
des gesamten Steuerungssystems mit Zugang zu allen
Steuerungs-Ebenen einschlieBlich der Encoder.

- Einfache und schnelle sowie platzsparende elektrische
Installation und Verkabelung durch Verwendung von
Industrie-Bussystemen.

Computer Bediensystem

...fur die computergesteuerte Bewegung der Szenerie,
der Beleuchtung, der Vorhange, der Podien und der
Drehscheiben.

Das Steuerungssystem STACON® IT erfillt das
Sicherheits-Integritatslevel 3 (SIL 3) gemal EN 61508.
Das System ist bauartgepr(ift durch den deutschen TUV.

Die Bediensoftware basiert auf dem Betriebssystem
Windows und ist konzipiert fir den Gebrauch in Theatern,
Opern und Konzerthausern. Das System ist ausgelegt um
die komplette Buhnenmaschinerie von einem 18" oder
zwei 15"-TFT Touch Screens aus zu bedienen.

Die Software enthalt alle heutzutage geforderten und
notwendigen Funktionen um eine einfache, sichere und
wirkungsvolle Bedienung der Maschinerie fur das
gesamte Spektrum von unterschiedlichen Arten von
Vorstellungen und Shows zu gewahrleisten.

Es ist moglich einzelne Bilder und
Verwandlunge sowie ganze Vorstellungen
zu programmieren und auf Festplatte oder
ZIP-Disk sowie weiteren Speichermedien zu
speichern. Programmierung und Ver-
anderungen von Geschwindigkeit, Be-
schleunigung, obere und untere Position,
Anwahl von Gruppen, Anwahl von
synchronisierten Gruppen, usw. sind nur
einige der Maglichkeiten.

Das Bedienpult besteht aus einem
portablen und robusten Blechgehause. Die
Dimensionen insgesamt sind 700 mm x 420
mm x 200 mm. Es kann auf einen Tisch
gestellt werden oder auf einen fahrbaren
Wagen oder auf eine Halterung, welche |
optional auf Schienen langs der Arbeits-
galerie beweglichist.

Das Bedienpult kann an verschiedenen Steckstellen
betrieben werden, so dass es maglich ist, sowohl auf
der Buhne, als auch auf den Galerien oder von anderen
erforderlichen Stellen aus, die Maschinerie zu bedienen.
Es ist auch moglich ein zweites Bedienpult zu
installieren, um mehrere Bedienstationen zu ermog-
lichen.

Handbediensystem

Das Handbediensystem erlaubt es, jeden Zug durch ein
eigenes kleines Bedienfeld zu steuern. Jedes kleine
Bedienfeld ist hierbei ausgestattet mit einem Fahrhebel,
einer digitalen Anzeige fur die Position, die Ge-
schwindigkeit, die Last, die Zugnummer, die oberen und
unteren Betriebsendpositionen, einem Drehschalter zur
Beeinflussung der Geschwindigkeit und der Dynamik
und einem Taster zum Speichern einer unteren Position.

Eine digitale Fehleranzeige, ein Lampentest sowie
ein NOT-AUS-Taster sind ebenso im Pult integriert wie
ein Schussel zum Ein- und Ausschalten.

Vor-Ort Bedienung

Die Vor-Ort-Bedienung ermoglicht es, den Zug im Falle
eines Fehlers der Computerbedienpulte und des
Handbediensystems vor Ort direkt an der Winde zu
bedienen.

STACON® ist ein eingetragenes Warenzeichen der STATEC Blihnentechnik GmbH
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2009 Yokohama Yamasitu Tyou Obermaschinerie, 60 Fliisterwinden®
Yokohama, Japan und Steuerung STACON®IT

2008 Kariya City Hall Obermaschinerie, 24 Flusterwinden®
Kariya, Japan und Steuerung STACON® IT

2007 Jung Dong Theater Obermaschinerie, 10 Flisterwinden®
Jung Dong, Korea

2006 Theater 11 Obermaschinerie, 13 Flisterwinden®
Zurich, Schweiz und Biihnensteuerung STACON® IT

2006 Republic Polytechnic Obermaschinerie, 13 Fliisterwinden®
Singapur, Singapur

2005 Miyakonojou Obermaschinerie, 39 Flisterwinden®
Miyakonojou, Japan und Steuerung STACON®

2003 Matsumoto Performing Arts Center Obermaschinerie, 85 Flisterwinden®
Matsumoto, Japan Steuerung STACON®IT

1999 Teatro Lirico di Cagliari Obermaschinerie, 49 Flisterwinden®
— 2002 Sardinien, Italien und Blhnensteuerung STACON®IT

Sigke) Stadttheater St. Gallen Obermaschinerie, 40 Flisterwinden®
— 2000 St. Gallen, Schweiz und Biihnensteuerung STACON®

1997 Royal Opera House, Covent Garden Obermaschinerie, 192 Flisterwinden®
-1999 London, GroBbritannien und Steuerung STACON®

1995 Kultur und Kongresszentrum Am See Biihnenmaschinerie, 20 Fliisterwinden®
-1997 Luzern, Schweiz und Biihnensteuerung STACON®
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